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® Werkstuckauflagetisch fur thermlsche Trennverfahren mit integrlerter Absaug jng 

(g) Auflagetisch zur Aufnahme von Werkstucken, die mit 
thermischen Trennverfahren bearbeitetwerden, mit inte- 
grierter Absaug ung und mit sektionsweiserAnsteue rung 
der Absaugung, dadurch gekennzeichnet, dafS dasTlsch- 
rahmenelement so ausgeblldet ist, daB es sowohl das 
Werkstuckgewicht tragt als auch die anfallende Schlacke 
aufnimmt 
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WerkstUckauflagetisch fUr thermische Trennverfahren mit integrierter Absaugung 



Be8chreibung 

In der industrielten Produktionstechnik sind Werkstuckaufiagetische fOr maschinengefOhrte 
thermische Trennverfahren (autogenes Brennschneiden, Plasmaschneiden, Laserstrahlschnei- 
den) vorzugsweise von Metallen (Bleche, Ratten) mit integrierter Absaugung der Schneidrau- 
che in vielfaltigen Ausfuhrungen erhSltlich. Zur Konzentrierung der Absaugstromung auf die 
Steile, an der sich der Schneldbrenner befindet, werden zB. Ventiie eingesetzt, die nur an die- 
ser Stelle die Ansaugoffhungen freigeben. Diese Ventiie sind drehbar gelagerte Klappen, die 
mechanisch oder pneumatisch angetrieben werden. Weiterhin sind Systeme bekannt, bei de- 
nen die Ansaugvorrichtung synchron zum Schneldbrenner mitfdhrt und iufttechnische Verbin- 
dung zum Saugkanal Uber fle)dble Schiauche Oder Kanflle mit flexibler Offnung erfolgt. Die 
Steuerung der Position der Absaugstromung wird mittels der Auswertung der Position der 
Brennschneidmaschine uber Schaltnocken oder elektronisches Stellungssignal gelost. 
Die TIsche verfQgen entweder Qber Schlackewannen, die die Brennschfacke aufnehmen und 
bei manchen System auch die Absaugstromung leiten. oder uber gar keine Auffangvorrichtun- 
gen. Die Schlacke bei den letztgenannten Systemen lagert sich auf dem Boden der Aufstellfla- 
che ab. 

Die Werkstuckaufnahmen werden durch Flachstahlstabe, Gitten-oste oder Spitzen gebildet. die 
In abnehmbaren Rahmen angeordnet sind. Nach Abnehmen dieser Rahmen sind die Schlak- 
kewannen bzw. die lose Schlacke zugdnglich. 

Die in den Schutzanspruchen beschriebene Erfindung soil die folgenden r4achteile der bisher 
erhditllchen Systeme beseitigen: 

- Geringe Schlackeaufnahmekapazitdt 

- Zeitaufwendige Schlackeausbringung verbunden mit Maschinenstillstandzeit 

- Hohes Transportvolumen der Absaugtlsche (Notwendigkeit von Sondertransporten oder 
Bausleilenmontagen) 

- Hohe Kosten aufgrund aufwendiger Bauweisen 

- Saugstromungsverluste an den Ventilen durch Spalte bedingt durch die dreh- oder 
schwenkbare Anordnung ubiicher Absperrelemente 

Die beschriebenen Nachteile werden mit der in den Schutzanspruchen beschriebenen Erfin- 
dung dadurch geldst, da& an einen ortsfest angeordneten Absaugkanal (1) hintereinander be- 
liebig viele mobile Tischrahmenelemente (2) angesetzt werden. Diese Rahmenelemente sind 
sowohl tragende Elemente fur das Werkstuck (3) als auch Schlackeauffangwannen und Lufl- 
leiteinrichtungen. Die Elemente haben ein groHes Schlackeaufnahmevolumen vom Boden der 
AufsteHflache ausgehend und sind nicht wie bei den herkOmmlichen LOsungen raumlich auf 
eingesetzte Wannenelemente reduziert. Zur Schlackeentleerung lassen sich die einzelnen Ti- 
schelemente komplett mit der Schlacke und den WerkstQckaufnahmeelementen (Flachstahlstd- 
be o.a.) vom Absaugkanal wegheben (17). Das Wegheben und der Abtransport kann mittels 
Kran und Lastgehdnge oder vorzugsweise mittels Flurforderfahrzeug (Gabelstapler) erfolgen. 
Bei der beschriebenen Ldsung ist es mdglich mit dem Flurforderfahrzeug zwischen die Fuh- 
rungslaufbahnen der Brennschneidmaschine zu fahren und die Elemente nacheinander zu be- 
wegen. 

Ermoglicht wird dies durch die Ausfuhrung der Elemente nach den Schutzanspruchen 1 und 2 
als selbsttragende Elemente fur Werkstuck und Schlacke und nicht als Eins^tze in einen fest- 
stehenden Rahmen nur fur Schlackeauffang oder nur fDrWerkstQckauflage. 
Zu dem beschriebenen Zweck sind die Tischrahmenelemente in ihren Abmessungen so zu 
wahlen, daft ein Handhaben mittels Qblicher Flurfdrderfahrzeuge erfolgen kann. Die Tischrah- 
menelemente besitzen Lastaufnahmeoffnungen (5) fur die Gabein der Stapler sowie KranOsen 
(4) fur das Einhangen von Lasthaken. Gegenuber der Handhabung mit Lastgehange und Kran 
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nsparung beim Schlackeentleeren zu erzielen. Nach dem Heraus- 
nehmen der befullten Elemente aus dem Tisch konnen die Elemente entleert und wiedereinge- 
setzt warden. Die genaue Positionierung relativ zum ortsfesten Absaugkanal und zur Brenn- 
schneidmaschine wird durch Positionierungselemente (z.B. Zapfen) (6) erreicht. Urn eine mog- 
lichst geringe Stillstandzeit des Brennschneidsystems zu errelchen, kann aber auch unmittelbar 
nach dem Abraumen das Wiedereinsetzen von leeren Tischelementen erfolgen. Die Tischele- 
mente sind so ausgebildet. daK sie be! geringem StandMchenbedarf Obereinander gestapelt 
werden kCnnen, Urn bei groQen Tischsystemen Oder beim Transport zum Aufstellort einen 
moglichst geringen Raumbedarf in Anspruch zu nehmen, sind die Trschelemente so ausgebil- 
det, daft ein Ineinandersetzen der Elemente mdglich ist (Fig. 4). Die Werkstuckauflagen sind in 
diesem Fall nicht eingesetzt. 

Der ortsfeste Absaugkanal enthSIt die Steuenjngseiemente (7) fUr die vorzugsweise pneumati- 
sche Ansteuerung mittels DruckluRzyllnder (8) der Ventile (9), die die Absaugdffnung frelgeben. 
Jedem TIschrahmenelement ist vorzugsweise ein Ventil zugeordnet. Nach Ansteuerung des 
betreffenden Ventils wird ein TIschrahmenelement abgesaugt. Die Absperrelemente der Ventile 
bewegen sich translatorisch rechtwinklig zur Absaugoffnung (9). Hierdurch kann eine optimale 
spaltfreie Abdichtung der jeweillgen Ansaugdffnungen im geschlossenen Zustand erreicht wer- 
den. 

Die Kontaktstellen (10) zwischen ortsfestem Absaugkanal und mobilem TIschrahmenelement 
sind so ausgebildet, daB keine oder nur eine geringe Leckage des Absaugvolumenstroms er- 
folgt. Dies laut sich en-eichen durch eine mit elastischen Dichtungen versehene Dichtfiache 
Oder durch Spalt- oder Labyrinthdichtelemente. Der Absaugkanal (1) Ist vorzugsweise aus fur 
Fertigung und Transport gunstigen Einzelelementen zusammengesetzt und kann auf die Fer- 
tigldnge vormontiert angeliefert werden. Der ortsfeste Absaugkanal ist vorzugsweise mit einer 
Druckluftversorgungseinheit (15) und einer elektrischen Erdungsleiste (16) fur den elektrischen 
Potentialausgleich oder die SchneidstrOme ausgestattet. 

Die WerkstOckauflagen (13) sind In Halterungen (12) eingesteckt. die mittels Schraubverbin- 
dungen (14) bei VerschleiQ gewechselt werden konnen. 



Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Figur 1 bis 4 erlautert. Es zeigen: 

Rg. 1: Einen kompletten WerkstQckauflagetisch bestehend aus drei Tischrahmenelementen (2), 
einem Absaugkanal aus drei einzelnen Elementen (1) zusammengesetzt und mit einem 
Saugstutzen (1 1) zum Anschluli der Saugrohrleitung ausgestattet. 

Fig. 2: Die Explosionszeichnung eines WerkstQckauflagetisches mit einem hochgehobenen 

Tischrahmenelement. einem eingesetzten Tischrahmenelement und einer frelen SteMe 
(TIschrahmenelement weggehoben) des Absaugkanals. 

Fig. 3: Die Ansicht des Absaugkanals mit drei freien Stellen (Tischrahmenelemente weggeho- 
ben). Bei dem mittleren Einzelelement des Absaugkanals ist die Ventilklappe (9) geOfl- 
net. Hier wUrde im Betrieb das eingesetzte Tischrahmenelement abgesaugt. Bei den 
beiden aulieren Einzelelementen des Absaugkanals sind die Ventilklappen geschlossen. 

Fig. 4: Vier Tischrahmenelemente Ineinander gestapelt und fur den Transport mit zwei Umrei- 
fungsbandern gesichert. Die Werkstuckauflagen (Schneidstege) sind nicht eingesetzt. 
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Schutzanspruche: 

1. Auflagetisch zur Aufhahme von WerkstQcken, die mit tliermischen Trennverfahren i^eartei- 
tet werden, mit integrierter Absaugung und mit sektionswelser Ansteuerung der Absaugung, 

dadurch gekennzeichnet, 

da& das Tischralimenelement so ausgebildet ist, da& as sowohl das Werkstuckgewicint trdgt 
als auch die anfallende Schlacke aufnimmt. 

2. Auflagetisch naoh Schutzanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad die tragenden Telle des Tisches aus einzelnen Segmenten gebildet werden, die zum 
Entleeren zusammen mit der Schlacke vom ortsfesten Absaugkanal weggehoben werden 
kfinnen. 

3. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet 

daB die Tischrahmenelemente In einerfur die Erfassung der Schneidrauche gQnstigen Fornn 
ausgebildet sind, die es emndglicht, ohne weitere zusatzllche Elemente zur Luftverteilung 
auszukommen. 

4. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der ortsfest angeordnete Absaugkanal mit Ventilen zur sektionsweisen Steuerung von 
AbsaugGffnungen versehen ist, die so ausgebildet sind, daft die Absperrelemente der Ven- 
tile eine translatorlsche Wirkbewegung (offnen/schlieBen) senkrecht zur Ventiloffnung aus- 
fuhren. 

5. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dail die Verschleilielemente, die das Werkstuck tragen (Flachstahlstdbe, Gitterroste o. a.) in 
auswechselbaren Halterungen sitzen, die durch Ibsbare Verbindungen direkt mit dem 
Tischrahmen verbunden sind und nach Verschleili ausgetausoht werden kOnnen. 

6. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die TIschnahmenetemente so ausgebikJet sind, das die einzelnen Elemente raumspa- 
rend ineinandergestapelt werden kOnnen. 



7. Auflagetisch nach Schutzanspruch 1, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dad die getrennte Bauweise von ortsfestem Absaugkanal und mobilem, stapelbarem 
Tischrahmenelementen eine Bevorratung von einsatzfertigen Tischrahmenelementen er- 
laubt, die mit geringem Aufwand gegen die mit Schlacke befOllten Rahmenelemente aus- 
getauscht werden kOnnen. 



8. Auflagetisch nach Schutzanspmch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 



da& die Tischrahmenelemente spezielle Offnungen und Tragelemente besitzen, die ein 
Wegheben der Elemente auch mittels Gabelstapler ermdgllcht. 



